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1  主题内容与适用范围

本标准规定了下螺纹阀杆螺母的结构型式、尺寸和技术要求。

本标准适用于公称压力 pN1.0MPa，公称通径 DN50~450mm的灰铸铁闸阀。

2  引用标准

GB 1176 铸造铜合金

GB 1804 公差与配合  未注公差尺寸的极限偏差

GB 5796.1~5796.4 梯形螺纹

3  型式与尺寸

阀杆螺母（三）的结构型式如图所示，尺寸按表的规定。
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mm

Tr d1 d2 L L1 A B r a C
质量（计算密度 8.5）

kg

Tr18×4LH—7H 32 34 32 38 44 ≈0.24

Tr20×4 LH—7H 35 36 34
12

40 48
2 2.5

≈0.29

Tr24×5 LH—7H 40 42 45 14 46 60 ≈0.50

Tr28×5 LH—7H 45 50 50 18 54 66
3

2

3.0
≈0.70

Tr36×6 LH—7H 55 60 55 23 66 82 3.5 ≈1.19

Tr44×8 LH—7H 65 72 65 26 78 94
4 3

4.5 ≈1.88

4  技术要求

4. 1  材料为 ZHMn 58—2—2，技术要求按 GB 1176的规定。

4. 2  梯形螺纹的尺寸和公差按 GB 5796.1~5796.4的规定。

4. 3  未注公差尺寸的公差等级按 GB 1804的规定。

附加说明：

本标准由机械电子工业部合肥通用机械研究所提出并归口。

本标准由机械电子工业部合肥通用机械研究所和北京阀门研究所负责起草。

本标准主要起草人章华友、洪勉成、陆培文、王静忻。
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